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\ Le secteur techzilque de 1* Invention est celul des 

Tours et plus petrticulierement des ancelntes de traltement thend.* 
que des m^taiox. 

Dans una enceinte de traltement tiiermiqne a action 

5 rapide, la temperature de l' atmosphere Int^rleure k ladlte en- 
ceinte dlff ere fortement de celle dfe la surface de prodults qui 
y sont tralt^s. La rapldlte de 1 'action oblige k or4er cette 
grande difference entre temperature d* enceinte (emettisur de 
chalexxr) et temperature de produit (recepteur de chaleur). 

Xo Cecl est le cas notamment pour un four contlnu de 

r^chaxiffage raplde d'un produit metalllque. 

De pluSj la condulte d*un tel four necesslte un 
r^glage de la puissance calorifique base sur la temperature 
attelnte k cliaque Instant par le metal tralte. 

15 Or, 11 est extrSmement difficile de mesurer la tem- 

perature effective du m^tal dans un four con-tinuj le mouvement 
impost aux prodults empechant 1 'utilisation d* instruments stis- 
ceptlblesd' avoir un contact direct avec lesdlts produits, 

Aux hautes temperatures, on peut utiliser des lunet- 

20 tes pyrometrlques h radiiatlons, mals blen qu'eludant tout pro- 
bleme de contact j done de mouvement relatlf entre metal et 
four, de telles lunettes de donnent pas des . r^sul tats satis - 
falsants dans les fours Industrlels, surtout si ces dernlers 
sont chauff^s par combustion. £n effel;, l' atmosphere du four 

25 est f ormSe de gaz ou fumees k tr%s hautes temperatures, qui se 
ddplacent' entre la surface du produit et la lunette de vlsee 
pyrom^trique* De mSme, des reverberations sur cette surface, ori- 
glnalres de parols du four, fausseiit les mesures, ces parols 
etant, dans le type de four raplde en cause,&t>eaucoujp plxss haute tsm- 

30 p^rature que Xe mStal lul-m@me. 

La presente Invention a pour but de reroedler a de tels 
inconvenlents en permettant un releve de temperature du produit 
tralte sans interferences provenant de 1' atmosphere de 1' enceinte 
ou des .parols de celle-cl, 

35 Elle comprend a cet effet un dlspositif de vlsee 

pyrometrique dans lequel un manchon mobile peut etre temporai- 
approche/ 

rement/ du produit , manchon au travers duquel est effectuee la 
vlsee pyrome trlque . 

Ce manchon peut @tre pmSB^ k proxlmlte immediate et 
40 vaSme au contact du produit tralte pendant le temps de la mesure 
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unlquement, sans troubler alnsl la marche g^n^rale du foiir 
sur 'le plan thermlque^ pas plus que sur le plan mScanlque, au 
oas ou l*on recherche le contact j si l^on synchronise l^s mou- 
vements d'approche dudlt manchon avec des arrSts de 1 ' %^raneement 
des prodults dans le foitr, 

Uji tel manchon peut Stre s implement tubulaire, pas- 
ser k c culls sement dans une ouverture de la pavol du four et 
Stre forme d'une substance refractaire ou comporter un agence*- 
ment de refroidissement de parol. 

La manoeurre peut Stre manuelle, falte k la demandej 
ou Stre motor is^e, axissl bien qu'Stre automat Iquement comman- 
dee ail cours de sequences op^ratolres de manoeuvre du manchon 
et d'avances des prodults. 

Les mesures de temperatures sont ainsi pdrlodlquement 
ex^cutables et sont exploitdes pour le rdglage de la marche du 
four, sans que la precision soit affectde par aucune erreur 
orlginaire de 1' atmosphere 6U"^des pareia du^tSoia^*. 

Normalement malntenu hors du four, a l' exception des 
p^riodes d* execution des mesures, un tel manchon n'est ni cause 
d ' erreur, ni sujet k des degradations. 

La description qui va suivre d'une forme d*exdcutlon 
d'un tel dispositif, donn^e a titre d'exeraple non limitatif, 
permettra de bien comprendre, en regard du dessin axuiex^, comnent 
1* invention peut etre raise en pratique ^ 

La figure unique montre tine coupe transversale par- 
tielle de la chambre d'un four, au droit du paissage d'un manchon 
de vis^e et du support de lunette pyromdtrique. 

Dans la parol 1 d^xine chambre 2 de four ou circulent, 
en continu, des prodults metalliques 3, est am^nagee une ouver- 
ture 4 obturde par bouchon rapport^ 5, composite, soutenu par 
une membrure 6 attach^e k celle du four. Cette membrure est 
solidaire d^une douille 7 de guidage d'un manchon 8 monte cou- 
llssant. Le manchon 8 obture k peu prfes, de fa^on permanente, 
1' ouverture intdrieure du bouchon 5, mals vient par son extrdmite 
interne sensiblement a fleur de la tranche int^rieure du bouchon 
5 et peut, comme montre sur la figure, 3tre avanc^ vei^s I'inte- 
rieur du four Jusqu'^ proximite immediate ou au contact entre 
tranche profil^e interne de manchon 8 et parol du produit J, se- 
Ion que ledit manchon est en position de repos (retrait) ou posi- 
tion active (enfoncement dans le four) pour execution d'une 
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mesure de temp^ratiirej positions respectlvemezit montrees en 
traits mlxtes et plelns siir le dessln. 

Ce manchon 8 peut etre forme h pa,vo± pleine, en 
une matlere sufrisannnenfc refractaire, ou h parol creuse, pour 
circulation d'un flulde de refroldlssement, comme raontre star 
le dessln. Des raccords 9 sont pr^vus k cet effet sur la partle 
exteme du manchon, 

Cette region externe porte un dolgt 10 cooperant 
avec la mortalse d'extremlte d'un levier coude 11 monte plvotant 
par un axe 12 sur une potence 13, en forme d'equerre. autre 
extremlte du levier 11 est mont^e par pivot sur I'exnbout d'une 
tlge de verin oscillant 14, dont. le corps est articule par un 
axe 15 sur une console 16. La potence IJ et la console 16 sont 
portes par la membrure du four. 

La partle redresses de la potence supporte avec un 
axe d* articulation 17 et vis de r^glage 18 une platine porteuse 
d'iine lunette pyroraetrique ou apparell analogue 19, l' articula- 
tion etant prevue pour le reglage fin de 1' orientation de la 
vlsee. 

L'appareillage ainsi decrit fonctionne comme suit : 
Au moment de la mesure, le manchon 8 touche oi peu 
s'en faut la parol exposee du produit 3. L'interieur du raajiclion 
est isole des reverb^rationigfet de I atmosphere dans la chambre 2. 
La vlsee B:Tora4trique est alors falte et exploitee pour le regla- 
ge du four notamment. Le produit 3 est immobile. 

Apres mesure, le produit 3 peut reprendre son avance. 
Le manchon est retire de la chambre (position en traits mlxtes) 
sous 1 'action du v^rin 14. Au cours de la periode de maintien en 
retralt, 1 'atmosphere du four n'est pas perturbeejle manchon 
se refroidlt ( nature llement ou de maniere forcee). 

Pour la mesure suivante, le manchon relativement frold 
est re porte vers le produit 3 ^ nouveau arrSte., sans f ausser par 
lul-m^rae l«a mesure, ce qui n'aurait pas ete le ^as s'll 4tait 
^chauffe par un sejour trop long dans la chambre 2. 

Dans la forme d*ex6cution representee, ou: les courses 
de manchon sont relativement coiurtes, la lunette l4 est montee 
a poste fixe sur la potence 13» En das de courses plus ^tendues, 
cette lunette pourrait §tre mobile avec le manchon. 

Bien entendu, les manoeuvres du verin (susceptibles 
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d'etre manuelles par polgn^e en cas de besoin) peuvent Stre pro- 
voqu^es en synchronisme avec lea arrSts des produits 3 par tous 
n^canismes voulus et 11 est clair que, sans sortir du ca^re de 
1* invention, on pourra apporter des modifications aux A>rmes 
d* execution qui viennent d'Stre. d^crltes, C*est ainsi que I'on 
peut ohoisir la dur^e de la phase d'enf oncement du inanchon 8 
en fonction de celle qui est n^cessaire \k 1 ' accomplissement de 
la mestire seule, ou de celle qui est indispensable a la reponse 
complete de la regulation de temperature du Tour, sans pour 
cela jamais ddpasser une limite potir laqtielle line surchauffe pr^- 
judiciable "du manclion potirrait se produllre - tant pour les 
repercussions sur la precision de la mesure que pour la tenue 
mecanique elle-m§me du manchon, De mSme, la repetition des me- 
sures ne doit pas negllger le temps de refroidissement suTfisant 
du manchon, ind^pendamment des sequences' d*avance du produit, 
la mesure pduvant se falre k chaque phase d'arrSt ou pour das arzibB 
espace& dans le temps. En outre, dans certains cas, il est tole- 
rable d'approcher seulement le mahchon au plus pres uniquemettt 
du produit, ce dernier pouvant alors poursuivre son mouvement, 
ceci pouvant @tre envisage chaque fols que la position des pro- 
duits est longitudinalement connue et maintenue avec une preci- 
sion suffisante. Enfin, le manchon poxirrait §tre associe a un 
obturateur ouvrant au moment de la mesure, en cas de besoin* 
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- REVENDICATIONS - 
1. Dlspositif de visee pyrom^trlque comportaiit^ face 
k une ouvertxire de la jjarol d'une enceinte de traltement ther- 
mique, plus singulierement un four Qontlnu de rechauffage rapi- 

5 de de produits metallurgiques, une lunette k radiations, carac- 
teris^ par le fait que ladite ouverture est garnle d'un manchon 
niaintenu a relativement basse temperature, au travers duquel 
est faite la visee, susceptible de presenter sa tranche inte- 
rieure au four au voisinage immediat desdlts prodviits, 

2^Q 2, Dispositif selon la revendication 1, caracterise 

par le fait que ledit manchon est monte coullssant dans la pa- 

- " roi du four pour n'Stre introduit dans la chambre de four que 
pendant une p^riode de temps relativement breve au moment de 
la mesure et demeurer hors de ladite chambre le reste du temps, 

15 afin de faVoriser son maintien a relativement basse temperature. 

3* Dispositif selon la revendication 1, ou la reven- 
dication 2, caracterisd par le fait que le manchon est en ma- 
tl&re r^fractaire et refroidl naturellement dans sa position 
d ' extraction • 

20 Dispositif selon la revendication 1 ou la revendi- 

cation. 2, caracterise i>ar le fait que le manchon est k parol 
creuse parcourue par un f lulde de refroidlss^ment au moins 
pendant la phase d'enf oncement dudit manchon dans ledit four. 

5. Dispositif selon I'une qiielconque des revendica- 
25 tions 1 a 4, caracterise par le fait que le manchon est accouple 

k un organe moteur de manoeuvre. 

6. Dispositif selon l'\ine quelconque des revendica- 
tions 1 a 5* caracterise par le fait^ que 1 ' enf oncement du man- 
chon dans la chambre de four est effectx^ k I'arrSt des produits 

^0 dans ladite chaznbre avec contacts possibles en ce cas entre 

tranche de manchon et surfaces de produits, en synchronlsme et 
pour \ine durde au molns ^gale k celle de 1' execution de la mesu«- 
re. 

7. Dispositif selon I'une quelconque des revendi cations 
35 1 a 6, caracterise par le fait que la lunette est supportee a 

poste fixe en regard de l' extremity du manchon mobile. 

8. Dispositif selon I'une quelconque des revendications 
1 a 6, caracterise par Icfait que la lunette est associee au 
manchon et est mobile avec ce dernier, plus specialement dans le 

40 cas ou la course de coulissement est relativement grande. 
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